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(54) Verfahren zum Herstellen eines Holzf ussbodens, sowie hiermit hergestellter Holzf ussboden 



(57) Beschrieben wird ein Verfahren zum Herstellen 
eines HolzfuBbodens, wobei eine Holzdeckschicht (4) 
auf eine Tragschicht (6) aufgebracht wird. Bei dem Ver- 
fahren werden weiter die die Holzdeckschicht (4) bilden- 
den Holzlamellen (4a,4b) vor dem Aufbringen auf die 
Tragschicht (6) in einem Schutzmittel, vorzugsweise in 
Ol Oder Wachs getrankt. Das Tranken erfolgt bevorzugt 
unter Druck und nach dem Tranken erfolgt bevorzugt ein 



Absaugen des Schutzmittels von der Oberflache 
und/oder aus den Holzzellen und eine thermische 
Nachbehandlung bei erhohter Temperatur zum Aushar- 
ten des Schutzmittels. Der so hergestellte HolzfuBbo- 
den ist besonders widerstandsfahig und abriebfest. 
Beschrieben wird weiterhin ein nach diesem Verfahren 
hergestellter HolzfuGboden. 




FIG. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen eines HolzfuBbodens, nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1, sowie einen HolzfuBboden nach dem s 
Oberbegriff des Anspruches 8. 

[0002] Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist 
insbesondere, jedoch nicht ausschlieBlich anwendbar 
bei sogenannten Fertigparketten. Fertigparkette beste- 
hen aus einer Mehrzahl von in der Regel mit Nut und 10 
Feder versehenen Brettern, welche biindig aneinander 
liegend verlegt werden, wobei einander benachbarte 
Bretter dann eine Nut/Feder-Verbindung eingehen. Die 
Verlegung erfolgt entweder schwimmend mit einer Ver- 
leimung im Nut/Federbereich, durch eine vollflachige is 
Verklebung auf dem Untergrund Oder durch Anschrau- 
ben, Annageln Oder Anklammern der einzelnen Bretter 
ebenfalls im Nut/Federbereich. 

[0003] An Fertigparkette und damit an die einzelnen 
Bretter des Parketts werden hohe Anforderungen 20 
gestellt. Sie sollten abrieb-, tritt- und kratzfest sein und 
uber lange Zeit hinweg ein schones und gepflegtes 
AuBeres haben. Es ist daher allgemein ublich, entweder 
das fertig verlegte Parkett oder bereits die einzelnen 
Bretter mit einer Schutzschicht zu versehen. 25 
[0004] Als derartige Schutzschichten werden bei- 
spielsweise Wachse oder Ole oder auch Lacke ("Par- 
kettlack") verwendet, welche entweder auf das fertig 
verlegte Parkett oder vorher auf die einzelnen Bretter 
aufgebracht werden. Bei Wachsen und Olen, welche 30 
beispielsweise aufgewalzt, aufgegossen, aufgestrichen 
oder aufgespruht werden, besteht das Problem, daB 
jeweils nur geringe Menge aufgebracht werden konnen, 
urn es der jeweils aufgebrachten Schicht zu ermogli- 
chen, in das Holz einzuziehen und zu trocknen. Man 35 
muB daher in der Regel einen mehrfachen Wachs- oder 
Olauftrag vornehmen, was umstandlich und zeitaufwen- 
dig ist. Daruber hinaus ist man dazu gezwungen, den 
Wachs- oder Olauftrag immer wieder zu erneuern. 
[0005] Trotz des wiederholten Auftragens und der fort- 40 
laufenden Nachbehandlung oder Erneuerung dringen 
Wachse und Ole nicht allzu tief in das Holz des Parketts 
ein. Die Abrieb- und Kratzanfalligkeit ist demzufolge 
hoch. Insbesondere tiefere Kratzer, welche die Schicht- 
dicke des eingedrungenen Wachses oder Oles durch- 45 
dringen und in das darunter liegende, nicht mit dem 
Wachs oder Ol behandelten Holz eindringen, legen die 
ursprungliche Holzfarbe frei, und konnen zu bleibenden 
Schaden im Holz fiihren. 

[0006] Die Versiegelung eines Parketts mit einem so 
geeigneten Lack oder dergleichen ist in der Regel 
widerstandsfahiger als ein bloBer Wachs- Oder 
Olschutz, ist jedoch ebenfalls zeitaufwendig bei der Auf- 
bringung und vermag das Holz ebenfalls nur oberfiach- 
lich zu schutzen. Tiefergehende Kratzer sind nur 55 
schwer und aufwendig zu beseitigen. Daruber hinaus 
geht seit einiger Zeit der Trend weg von den versiegel- 
ten Parketten, da die Versiegelung die Struktur des ver- 




wendeten Holzes flachig uberdeckt, was von vielen 
Menschen als unnaturlich empfunden wird. Man kehrt 
von daher vermehrt wieder zu den Schutzmitteln auf 
Wachs- oder Olbasis zuruck; diese Schutzmittel haben 
jedoch die weiter oben genannten Nachteile. 
[0007] Die Erfindung hat sich dem gegenuber zur Auf- 
gabe gemacht, ein Verfahren zum Herstellen eines 
HolzfuBbodens zu schaffen, so daB der hiermit 
geschaffene HolzfuBboden gegenuber bisherigen Holz- 
fuBboden eine weitaus bessere Standzeit oder Lebens- 
dauer hat, d. h. besonders widerstandsfahig gegenuber 
im taglichen Gebrauch auftretenden Belastungen ist. 
[0008] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die vorlie- 
gende Erfindung gemaB Anspruch 1 ein Verfahren zum 
Herstellen eines HolzfuBbodens vor, wobei eine Holz- 
deckschicht auf eine Tragschicht aufgebracht wird, 
wobei erfindungsgemaBdie die Holzdeckschicht bilden- 
den Holzlamellen vor dem Aufbringen auf die Trag- 
schicht in einem Schutzmittel, vorzugsweise in Ol oder 
Wachs, getrankt werden. 

[0009] Im Gegensatz zu den bisher angewandten Ver- 
fahren, bei denen das Wachs oder Ol lediglich auf die 
spater belastete Oberflache aufgebracht wird, werden 
beim Verfahren gemaB der vorliegenden Erfindung die 
Holzlamellen der Holzdeckschicht in dem Schutzmittel 
getrankt. Das Schutzmittel deckt somit nicht nur die 
Oberflache der Holzdeckschicht ab und dringt geringfu- 
gig in diese ein, sondern die Holzdeckschicht wird uber 
ihre gesamte Dicke Oder Hohe mit dem Schutzmittel 
getrankt. Dies bietet den wesentlichen Vorteil, daB auch 
tiefer gehende Kratzer nicht dazu fuhren, daB der 
ursprungliche Holzfarbton wieder erscheint. Auch wer- 
den ortliche Trittbelastungen, beispielsweise an viel 
begangenen Stellen des FuBbodens ("TrittstraBen") im 
Laufe der Zeit nicht durch Abnutzung der oberflachlich 
aufgebrachten Schutzschicht in Form des darunter lie- 
genden, anderen, naturlichen Holztones sichtbar, da 
das Schutzmittel die Holzdeckschicht im wesentlichen 
vollstandig durchdrungen hat. 

[0010] Ein erfindungsgemaBer HolzfuBboden zeich- 
net sich dadurch aus, daB die die Holzdeckschicht bil- 
denden Lamellen durchgangig mit einem Schutzmittel, 
vorzugsweise Ol oder Wachs, versetzt sind. Mit dem 
erfindungsgemaBen HolzfuBboden lassen sich die glei- 
chen Vorteile erzielen, wie sie weiter oben unter Bezug- 
nahme auf das erfindungsgemaBe Verfahren eriautert 
wurden. 

[0011] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der jeweiligen Unteranspruche. 
[001 2] So erfolgt das Tranken der Lamellen bevorzugt 
unter Druck. Hierdurch wird sichergestellt, daB das 
Schutzmittel die Holzlamellen vollstandig durchdringt, 
wobei diese vollstandige Durchdringung oder Trankung 
gegenuber einem bloBen Tauchen oder dergleichen 
wesentlich schneller und damit rationeller erfolgt. 
[0013] Erfolgt das Tranken derart, daB die Holzzellen 
der Lamellen beim Tranken mit dem Schutzmittel 
zumindest abschnittsweise gefullt werden, ergibt sich 
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eine besonders gute Durchsetzung des Holzes mit dem 
Schutzmittel und damit auch eine besonders gute Ein- 
bindung des Schutzmittels in das Holz. 
[001 4] Erfolgt im AnschluB an das Tranken ein Absau- 
gen des Schutzmittels von der Oberf lache und/oder aus 5 
den Holzzellen, wird uberschussiges, d. h. von dem 
Holz nicht aufgenommenes Schutzmittel wieder aus 
dem Holz entfernt. Dadurch, daft das Schutzmittel 
bevorzugt auch wieder aus den Holzzellen abgesaugt 
wird, verbleibt der Zellenhohlraum frei von dem Schutz- io 
mittel, d. h. dieses verbleibt im wesentlichen nur in den 
Zellwanden und an deren Oberflachen. Die naturlichen 
Eigenschaften des Holzes (Warme- und Schalldam- 
mung, Elastizitat etc.) werden somit weitestgehend auf- 
rechterhalten. 15 
[001 5] Das Absaugen erfolgt bevorzugt durch Anle- 
gen eines Unterdrucks, da hierdurch das uberschussige 
Schutzmittel besonders rasch aus dem Holz entfernt 
werden kann. 

[001 6] Bevorzugt erfolgt das Tranken und Absaugen in 20 
einem Autoklaven, was eine besonders rationelle Ferti- 
gung zulafSt. 

[0017] SchlieBt sich an das Tranken eine thermische 
Nachbehandlung bei erhbhter Temperatur zum Aushar- 
ten des Schutzmittels an t wird die Widerstandsfahigkeit 25 
des mit dem Schutzmittel behandelten Holzes noch 
weiter erhoht. 

[0018] Das Schutzmittel kann entweder ein pflanzli- 
ches Ol Oder auch ein synthetisches Ol sein. Gleiches 
trifft auf die verwendbaren Wachse zu. 30 
[0019] Weitere Einzelheiten, Aspekte und Vorteile der 
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung. 

[0020] Es zeigt: 35 

Fig. 1 eine perspektivische auszugsweise Schnitt- 
darstellung eines erfindungsgemaBen HolzfuBbo- 
dens; 

40 

Fig. 2 eine stark vergroBerte Schnittdarstellung 
durch Holzzellen; 

Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung in 
einer von Fig. 2 unterschied lichen Verfahrensstufe. 45 

[0021] Fig. 1 zeigt einen Teil eines erfindungs- 
gemaBen HolzfuBbodens in Form eines Parkettbrettes 
2. Im Ausfuhrungsbeispiel von Fig. 1 ist das Brett 2 im 
wesentlichen aus drei Schichten aufgebaut, namlich so 
einer Holzdeckschicht 4, einer zwischen- Oder Trag- 
schicht 6 und einem Gegen- oder Ruckzugfurnier 8. 
[0022] Die Holzdeckschicht 4 stellt die sichtbare Ober- 
flache des HolzfuBbodens dar. Die Tragschicht 6 kann 
entweder eine durchgehende Holzwerkstoffplatte sein 55 
Oder aus einer Mehrzahl von quer zur Langserstrek- 
kung des Brettes 2 beabstandet zueinander angeordne- 
ten Massivholzstaben 10 aufgebaut sein. Das Gegen- 



oder Ruckzugfurnier 8 ist eine durchgehende Holzplatte 
und dient zusammen mit den Staben 10 der Tragschicht 
6 zur Erzeugung der notwendigen Formstabilitat. 
[0023] An der in Fig. 1 vorderen Kante weist das Brett 
2 in bekannter Weise eine Nut 12 auf und an der in Fig. 
1 ruckwertigen Kante ebenfalls in bekannter Weise eine 
Feder 14. Die Nuten 12 und Federn 14 der einzelnen 
Brettern 2 bilden bei einer Verlegung der Bretter 2 den 
Verbund der einzelnen Bretter untereinander. Die bei- 
den Schmal- oder Stirnseiten des Brettes 2 sind - 
obgleich in Fig. 1 nicht gezeigt - ebenfalls jeweils mit 
einer Nut bzw. Feder versehen. 

[0024] Die Holzdeckschicht 4 stellt - wie bereits 
erwahnt - die spatere Sichtoberflache des Brettes 2 dar 
und liegt in Form einer Holzschicht mit einer Dicke von 
ca. 2 bis 5 mm vor. Als Beispiele fur verwendbare Hol- 
zer zur Ausbildung der Deckschicht 4 seien beispiels- 
weise, jedoch nicht ausschlieBlich Eiche, Buche, Ahorn, 
Larche, Kiefer, Fichte, Birke, Esche oder Tropenholzer 
genannt. Die Deckschicht 4 muB mit einem Schutzmittel 
versehen werden, damit die Deckschicht 4 die im tagli- 
chen Gebrauch anfallenden Belastungen (Tritt- und 
Rollbelastungen, statische Belastungen durch Mobel- 
stucke, Belastungen durch fallende Gegenstande etc.) 
moglichst unbeschadet uberstehen kann. Weiterhin soli 
das Schutzmittel verhindern, daB insbesondere f lussige 
Verunreinigungen Flecken auf der Deckschicht 4 hinter- 
lassen. 

[0025] ErfindungsgemaB ist nunmehr vorgesehen, 
das Schutzmittel, vorzugsweise ein Ol oder ein Wachs 
auf die Deckschicht 4 nicht nur oberflachlich aufzubrin- 
gen, sondern die Deckschicht 4 bzw. die -einzelnen 
Holzlamellen oder -stabe 4a, 4b, 4c,..., welche die 
Deckschicht 4 bilden, vollst£ndig mit dem Schutzmittel 
zu tranken, bevor diese Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 
4c,... auf die Tragschicht 6 aufgebracht (aufgeleimt) 
werden. 

[0026] Fig. 2 zeigt in starker VergroBerung einen 
Schnitt durch eine Holzzelle 16. Was den genauen Auf- 
bau der Holzzelle 16 betrifft, sei auf die einschlagige 
Fachliteratur verwiesen. Kurz gesagt, die Holzzelle 16 
umfaBt im wesentlichen eine Zellwand 18, welche einen 
Zellhohlraum 20 umgibt. Die Verbindung zwischen ein- 
ander benachbarten Zellen 16 erfolgt uber in der Zell- 
wand 18 ausgebildete Poren 22. 
[0027] Ein Gedanke der vorliegenden Erfindung ist es 
nunmehr, das Schutzmittel in das Holz bzw. die Holzzel- 
len 16 eindringen zu lassen, so daB die Deckschicht 4 
bzw. deren Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 4c,... von dem 
Schutzmittel getrankt wird bzw. werden. Dies erfolgt 
bevorzugt beispielsweise in einem Autoklaven unter 
Druck, so daB das Schutzmittel nicht nur auf die Holz- 
deckschicht 4 bzw. die einzelnen, die spatere Holzdeck- 
schicht 4 bildenden Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 4c... . 
aufgetragen wird, sondern in diese hineingepreBt wird. 
[0028] GemaB Fig. 2 kann dieses Einpressen so weit 
gehen, daB die Zellhohlraume 20 mit dem Schutzmittel 
24 teilweise oder vollstandig gefullt werden. Da hierzu 
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das Schutzmittel 24 die Zellwand 18 durchtreten muB, 
wird die Zellwand 18 mit dem Schutzmittel 24 getrankt 
Oder gesattigt. Nach dem Tranken mit dem Schutzmittel 
24 wird in einem weiteren bevorzugten Verfahrens- 
schrittt das Schutzmittel 24 durch Anlegen von Unter- 
druck wieder aus der Deckschicht 4 bzw. den die 
Deckschicht 4 spater bildenden Staben oder Lamellen 
4a, 4b, 4c,... herausgesaugt. Dies kann gemaB Fig. 3 so 
weit erfolgen, bis das Schutzmittel 24 aus dem Zellhohl- 
raum 20 weitestgehend entfernt worden ist und nur 
noch als Schicht oder Uberzug 26 an der Innenwand 
der Zellwand 18verbleibt. 

[0029] In einem weiteren vorteilhaften und von daher 
zu bevorzugenden verfahrensschritt schlieBt sich an 
das Tranken oder an das dem Tranken folgenden 
Absaugen eine thermische Nachbehandlung bei erhoh- 
ter Temperatur zum Ausharten des Schutzmittels 24 an. 
Mit anderen Worten, wird auf das Absaugen des 
Schutzmittels 24 verzichtet und verbleibtdas Schutzmit- 
tel 24 in dem Zellhohlraum 20, wobei dieser ganz oder 
teilweise von dem Schutzmittel 24 ausgefullt ist, hartet 
das Schutzmittel 24 auch innerhalb des Zellhohlraumes 
20 aus. Erfolgt die thermische Nachbehandlung nach 
dem Absaugen des Schutzmittels 24, so hartet dieses 
innerhalb des Zellhohlraumes 20 in Form der Schicht 
oder des Oberzuges 26 an der Innenwand der Zellwand 
18 aus. Das sich in der Zellwand 1 8 bef indliche Schutz- 
mittel und das zwischen einander benachbarten Holz- 
zellen 16 bef indliche Schutzmittel 24 wird bei der 
thermischen Nachbehandlung ebenfalls ausgehartet. 
[0030] Nach dem Tranken, gegebenenfalls Absaugen 
und nach der thermischen Nachbehandlung kann die 
Holzdeckschicht 4 bzw. konnen die die Holzdeckschicht 
4 bildenden Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 4c,... als mit 
ausgehartetem Schutzmittel 24 getrankt betrachtet wer- 
den. Die Deckschicht 4 oder die einzelnen Stabe und 
Lamellen, welche zusammen die Deckschicht 4 bilden, 
werden sodann auf der Tragschicht 6 angeordnet und 
mit dieser befestigt, d. h. verleimt. 
[0031 ] In der Praxis bedeutet die durchgehende Tran- 
kung der Deckschicht 4 mit dem Schutzmittel 24, daB 
auch erhohter Abrieb durch starke Belastungen, oder 
bei tiefer gehenden Furchen oder Kratzern die Deck- 
schicht 4 ihr durch das Schutzmittel 24 gewonnenes 
Aussehen nicht andert, d. h. es erfolgt im Bereich des 
erhohten Abriebes oder der erhohten Abnutzung 
und/oder im Bereich des tiefer gehenden Kratzers keine 
Farbveranderung, da das Schutzmittel 24 die Deck- 
schicht 4 vollstandig durchdrungen hat. Es zeichnen 
sich somit auf dem HolzfuBboden auch bei erhohter 
lokaler Belastung keine "StraBen" oder dergleichen ab, 
welche eine wiederholte Nachbehandlung mit dem 
Schutzmittel notwendig machen wurden. 
[0032] Als Schutzmittel kommen - wie bereits erwahnt 
- Ole oder Wachse oder auch Firnisse in Frage. wobei 
hier sowohl naturliche Ole oder Wachse als auch syn- 
thetische Ole oder Wachse bzw. Derivate hiervon ver- 
wendet werden konnen. Das Schutzmittel kann farblos 



oder in einem gewunschten Farbton eingefarbt werden, 
wobei bei gefarbtem Schutzmittel die Pigmentierung 
das Material der Deckschicht 4 ebenfalls vollstandig 
durchsetzt, so daB bei erhohtem Abrieb oder derglei- 
5 chen ebenfalls keine Farbanderung in der Deckschicht 
4 feststellbar ist. 

[0033] Anstelle des Ausbildens der Tragschicht 6 in 
Form der Massivholzstabe 10 und des Ruckzugfurniers 
8 kann ein erfindungsgemaBer HolzfuBboden auch 

w dadurch aufgebaut werden, daB die Tragschicht durch 
einen Estrich, Unterbodenlatten oder einen sonstigen 
gebaudeseitigen Unterbau gebildet wird, auf den dann 
direkt ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 61- 
oder wachsgetranktes Vollholz-Stabparkett, Lamellen- 

15 parkett oder Mosaikparkett aufgebracht, d.h.in der 
Regel flachig verleimt wird. 

Patentanspruche 

20 1. Verfahren zum Herstellen eines HolzfuBbodens, 
wobei eine Holzdeckschicht (4) auf eine Trag- 
schicht (6) aufgebracht wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die die Holzdeckschicht (4) bildenden 
Holzlamellen (4a, 4b....) vor dem Aufbringen auf die 

25 Tragschicht (6) in einem Schutzmittel (24), vorzugs- 
weise in Ol oder Wachs getrankt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Tranken unter Druck erfolgt. 

30 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tranken derart erfolgt, 
daB die Holzzellen (16) der Lamellen (4a. 4b....) 
beim Tranken mit dem Schutzmittel (24) zumindest 

35 abschnittsweise gefullt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB im AnschluB an das 
Tranken ein Absaugen des Schutzmittels (24) von 

40 der Oberflache und/oder aus den Holzzellen (16) 
erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Absaugen durch Anlegen eines 
Unterdrucks erfolgt. 



45 



50 



55 



6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Tranken 
und Absaugen in einem Autoklaven erfolgen. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sich an das 
Tranken eine thermische Nachbehandlung bei 
erhtihter Temperatur zum Ausharten des Schutz- 
mittels (24) anschlieBt. 

8. HolzfuBboden mit einer Tragschicht (6) und einer 
aus Lamellen (4a, 4b,...) bestehenden Holzdeck- 
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schicht (4). die mit einem Schutzmittel (24) verse- 
hen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen 
(4a, 4b,...) durchgangig mit dem Schutzmittel (24), 
vorzugsweise Ol Oder Wachs, versetzt sind. 

5 

9. HolzfuBboden nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schutzmittel (24) ein pflanzliches 
Ol ist. 

10. HolzfuBboden nach Anspruch 8 Oder 9. dadurch 10 
gekennzeichnet, daB das Schutzmittel (24) ein syn- 
thetisches Ol ist. 

11. HolzfuBboden nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schutzmittel is 
(24) ausgehartet ist. 

12. HolzfuBboden nach einem der Anspruche 8 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragschicht (6) 
eine Holzwerkstoffplatte Oder ein Verbund aus 20 
Massivholzstabchen (10) ist. 

13. HolzfuBboden nach einem der Anspruche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterseite des 
FuBbodens durch ein Gegen- oder Ruckzugfurnier 25 
(8) gebildet ist. 

14. HolzfuBboden nach einem der Anspruche 8 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragschicht (6) 

ein Estrich, Unterbodenlatten oder ein sonstiger, 30 
gebaudeseitiger Unterbau ist, wobei dann auf die- 
sen Unterbau ein ol- oder wachsgetrSnktes Voll- 
holz-Stabparkett, Lamellenparkett oder 
Mosaikparkett aufgebracht wird. 

35 
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FIG. 2 
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